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Unsere Baupléane sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte. Grundsatzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit
erheblichen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Bauplane ausschlieBlich an gelibte und erfahrene Hand- und Heimwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier
vorgestellten Projekte kénnen wir nicht iibernehmen, da dies von lhrem Geschick und den verwendeten Materialien abhangig ist. Wir sind um grofite Genauigkeit in allen Details
bemiiht, konnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung Gibernehmen. Wir schlieen unsere Haftung fiir leicht fahrlassige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus der
Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberiihrt bleibt ferner die Haftung fiir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemafe
Durchfiihrung des Vertrages iiberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung Sie regelméaBig vertrauen diirfen. Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden tibernehmen wir nicht.




Zuschneiden der Grundplatte
(bestehend aus Tischplatte und
Seitenteilen) mit der Tauchsage

auf dem Multifunktionstisch.

Bodenplatte mit der Tauchsage

auf dem MFT zuschneiden.

Die Hohe der Seitenteile und die
Lange der Tischplatte anzeich-
nen.

Verschnittzugabe 1 cm.

Tauchsage (TS 55) auf 45°
schragstellen und die Tischplatte
zuschneiden. Alle Teile ihrer
Position zuordnen und mit dem

Schreinerdreieck kennzeichnen.

9 Bodenplatte am Strich anle-

gen und festspannen.

1 O Mit Hilfe der Dibelschablo-
ne die Lécher in die Seiten

bohren

1 1 Schleifen der Schmalflachen
mit dem Deltaschleifer
(DS 400). Letzter Schliff P
180.

1 2 Die Flachen mit dem Rotex
(RO 125) schleifen.
Tipp: Antirutschmatte
(Tanos) unter das Werkstlick

auf den MFT legen.



Zuschnitt der beiden Seiten. Als
Anschlag die Bodenplatte auf

dem MFT festspannen.

Schragschneiden der vorderen
und hinteren Schmalflachen an

der Platte und den Seitenteilen.

Mit Hilfe eines Tiefenanschlags
Bohrtiefe auf halbe Dibellange plus

1 mm begrenzen. Bohren (C 12)

der Dubellécher (g = 8mm) mit der
Dubelschablone in die seitlichen
Schmalfldchen der Bodenplatte. Dibel

einleimen.

Ermittlung des AnschlagmaBes
zum Ubertragen der Diibellécher:
Materialstarke der Bodenplatte
(21 mm) durch 2 dividieren, plus
35 mm ergibt 45,5 mm. Auf der

Innenflache der Seiten anzeichnen.
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16

Leim in die Dubelldcher geben.
Seiten mit der Bodenplatte ver-

leimen.

Auf der oberen Gehrung der

Seiten Leim auftragen.

Tischplatte und Seiten mitein-
ander verleimen. Zwingen und
Zulagen (Restleiste, die Druck-
stellen im Holz verhindert), oder
Korpuszwingen (Bessey) ver-

wenden.

Leimreste mit einem scharfen

Stemmeisen entfernen.
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Schleifen der schragen Schmal-

flachen mit dem Deltaschleifer.

Brechen der Kanten mit dem
Handschleifklotz. Die AuBen-
flachen mit dem Rotex (RO 125)
glatten. Kérnung P 180.

Werkstlck auf den MFT legen.

Karton als Unterlage verwenden.

Mit Clou Holzél alle Flachen 6len.

Mit dem Rotex und einem feinen
Schleifvlies (Kérnung P 280) das
Ol einschleifen.

Achtung: Ohne Absaugung!

Da sich das Ol im Inneren der

Maschine festsetzt.
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23

24

Nach dem letzten Olen
Lenkrollen mit dem Akkuschrau-
ber (C 12) unter die Bodenplatte

schrauben.

Durch Verandern der MaBe kann
mit der gleichen Bauweise auch
ein Hifi-Schrank oder ein CD-

Regal gebaut werden.

Unsere Empfehlung:
Acryglas Lenkrollen von Hettich
Bestellnummer: 06370

www.hettich.com

Tipp:
Zum Fixieren der verleim-
ten Teile verwenden wir

Korpuszwingen von Bessey.
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SEITENANSICHT  BE |STELLTISCH

MIT ROLLEN
IN BIRKE DREISCHICHTPLATTEN
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HOLZLISTE
POS| BAUTEIL |D| LANGE | BREITE
2l OBERER BODEN| 21 | 802 | 500 :
SEITEN 24 | 200 500:
UNTERER BODEN 21 760 460
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